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GLASSPARTNER Brousici vrstva ze syntefického diamantu s kovovym pojivem

Piednosti a vyhody ziskané pouZivanim kvalitnich brusnych kotoucd
ze syntetického diamantu

-moznost opracovdvani velmi tvrdych a kiehkych materidly
-vysoky vykon a kvalita brouseni

-vysokd Zivotnost a stdlost tvaru kotoute

-vysokd produkfivita prdce

-vyhodny pomér ceny a uZitné hodnoty brousiciho kotoute

0 syntetickém diamantu

Synteticky diamant vznikd pusobenim vysokého tlaku a teploty na pFirodni grafit. Rozdilnymi tlaky a teplotami se dosahuje
rozné tvrdosti syntetického diamantového zrna. Drcenim a mletim, presivdnim a vymyvdnim se pak ziskdvaji poiadované
zrnitosti.

Diamant je nejtvrdsi zndmy materidl na svété a v Mohsové stupnici zaujimd tislo 10. Kromé tvrdosti tento materidl vynika
dobrou tepelnou vodivosti a odolnosti do 700°C a odolnosti proti veskerym chemickym vlivim pfi normdlnich teplotdch.

Dalsi informace

Brousici povrchy vech diamantovych néstroju jsou vyrobcem pipraveny k pfimému pouiiti. PFi sniZeni brousici schopnosti
diamantového ndstroje doporutujeme ofisténi pracovni plochy oZivovacim kamenem (doddvdme na zdkladé objedndvky).
Standardni provedeni diamantovych kotougd mé pipustnou obvodovou rychlost 30m-1.

Ldkladem pro Gsp&né pouzivani diamantového ndstroje je dobry technicky stav stroje a pouzivéni vhodnych chladicich
médii (Rotex, GS 600, voda atd.).

Druhy vazeh, zrnitosti a jejich priklady pouiiti

K dispozici je celd $kdla zrnitosti od mikropraiku a7 po velmi hrubd zrna. Kaidd ze zrnitosti prezentuje potebu pouiiti
brusného ndstroje a nelze ji kategorizovat. PFi vyb&ru je potfebné se fidit zdsadni potiebou uiiti ndstroje. Jednd se o ffi
26kladni operace: jemnéni nebo matovdni, jemné brouseni, hrubé brougeni.

1) Jemnéni nebo matovdni:
30/40, 20/30 pm malé zrno, minimdlni drsnost opracovavaného povrchu, minimdlni produkfivita préce,
minimdlni objem ubirdni materidlu.

2) Jemné brouseni:
270/325, 325/400 (MESH) stfedni zrno, obyejné brouseni se stfedni drsnosti opracovdvaného povrchu,
stfedni produkfivita prdce, sifedni objem ubirdni materidlu.
Nejéasteji pouZivand zrnitost pro findlni dpravu povrchu pred chemickym lestenim.

3) 60/70,70/80 (MESH) velké zrno, hrubé brouseni s maximdlni drsnosti opracovdvaného povrchu,
maximdlni produktivita préce, maximdlni objem ubirdni materidlu.

30/40, 20/30 MESH min min
270/325, 325/400 MESH \ \
60/70,70/80 MESH max max
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Brousici vrstva ze syntefického diamantu s kovovym pojivem

Vybér vazby v zdvislosti na formé diamantového kotouée a velikosti zrna:

1) Ruéni brouseni:

a)

b)

Zikladni vazbou, pouZivanou pri ruénim opracovdni je M2.

Tuto vazbu (M2) je moiné Gsp&sné pouiivat pro kotoute jakékoliv formy. Ale na kotoutich formy

1E1, TEET se pro zvy3eni drsnosti doporutuje pouivat jiné vazby (M3, M4, M5) v zdvislosti od zrnitosti.
Na kotoutich formy 6A2 s malym zrem se kvili prodlouzeni doby mezi orovndvdnim doporutuje
pouivat vazbu M2.

1E1, TEET M2 (M5) M3 M4
1F1, TFFI M2 M2 M2
1A] M2 M2 M2
6A2 M2 M2 M2

Pro pfipravu povrchu vhodného pro efektivni mechanické lesténi (jemnéni), nebo pro findlni Gpravu
povrchu matovdnim sloui vazby MB1 a MB2.

Kotoute s touto vazhou jsou meziclinkem mezi obyéejnymi diamantovymi kotouti s metalickou vazhou
a elekirokorundovymi kotouti. V mnoha pfipadech jsou plnohodnotnou néhradou. Kotoute s vazbou
MB1 a MB2 dovoluji brousit bez piizehnuti sklo s vetsi produkfivitou, nez kotoute s obycejnymi
metalickymi vazbami (M2) a dri lépe tvar (Ghel @ radius), nez elekirokorundové kotoute.
Diamantové kotoute s témito vazbami se doporutuji pro tyto technologické operace:

Prvni technologickd operace brou3eni vyrobku ze skla bez dalsiho opracovdvani (operace matovdni).
V tomto pfipadé opracovdni povrchu zistane matové (neprizratné) - MB1.

Druhd technologickd operace brou3eni vyrobku ze skla s dalsim mechanickym le3ténim pro dosazeni
prozraénosti vyrobku (bez chemického le3téni) - MB2.

1E1, 1EE] MB1
1F1, 1FF1 MB2
1A1 MB2

Pro operaci matovdni se pouzivd vazba MB1. Nabidka kotoutd s vazbou MB1 viz samostaind
stranka katalogu.

7) Strojni opracovdni:
V kotouich pro strojni opracovdni se dosahuie nejlepsi vykon diamantového kotoute s pouZivanim vazby M1.

1E1, TEE] M1
1Al M1 (t) povysend tvrdost
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Brousici vrstva ze syntefického diamantu s kovovym pojivem

Tabulka zrnitosti syntetického diamantového prasku - jemné brougeni

MI,6
M25
M4
M6,3
Mm10

M16

M 25

M 40

M 63

D 39
D 46
D 54
D 64
D76
D 91
D107
D 126

400/500
325/400
270/325
230/270
200/230
170/200
140/170
120/140

28 -
38 -
45 -
53 -
63 -
-90
90 -
106 -

75

40
45
53
63
75

106
125

15

25

30

35
45
50
55
65
90
100
110

1/0
21
3/2
4/2
5/3
7/5
10/7
14/10
20/14

28/20
40/28
60/40
36/25
40/36
50/40
63/50

80/63

100/80
125/100

Tabulka zrnitosti syntetického diamantového prasku - hrubé brouseni

D 151
D 181
D213
D 251
D 301
D 426
D 426

100/120
80/100
70/80
60/70
50/60
40/45
35/40

150-
180 -
212-
250 -
- 425
425 -

355

180
212
250
300

500

180

220
280
350
450

160/125

200/160
250/200
315/250
400/315
500/400
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GLASSPARTNER Brousici vrstva ze syntefického diamantu s kovovym pojivem

Koncentrace diamantového prasku
Koncentrace diamantového prdsku vyjadfuje vahovy obsah diamantového zrna v 1 em®.
Likladem je zde koncentrace K 100, kterd vyjadiuje obsah 0,88g dimantového prasku v 1 cm?.

Koncentrace (K) 50 75 100 125 150 175 200
 Obsch diomantového présku (g/em ) | 022 044 0e6 088 L0 132 15 176
Objedndvdni

Pfi objedndvdni kotoutd uvddgjte typ kotoute (FEPA) a viechny technické parametry, uvddéné v tabulkdch, velikost zrma
(US Standard, pm) a jeho koncentraci (K).

Pokud se vami poZadovany typ a rozmér diamantového kotoute nenachdzi v katalogu, lze jej po vzdjemné dohodé
vyrobit podle individudlni zakdzky.

Piklad objedndvky:

S detailni specifikaci ndstroje, napfiklad: 1ks TE1 200x 10x 10x 90 x 42 270/325 (US Standard) K 50 MO3

Vyznam jednotlivych symbold

1 ks: potet kust 10: 10 mm $ife kotoute
1E1: typ kotoute (FEPA) 10: 10 mm vy3ka brusné vrstvy (vazhy)
200: 200 mm promér kotoute 90: 90° vhel (jako vyjadFeni tvaru brusné vrstvy)

42: 42 mm promér upinaciho otvoru

270/325: $arze pozadované zrnitosti syntetického diamantového prasku (uvddéjte podle tabulky zrnitosti)

K 50: koncentrace syntetického diamantového prdsku

M03: pozadovany druh vazby (v zdvislosti na zpisobu uiiti kotoute)

11! Pi vybéru koncentrace zrna ,K” a druhu vazhy se poradte s nasim poradenskym servisem vidy,
kdyi si nejste jisti spravnou volbou vhodnou pro planované vyuiiti nastroje!!!

Kontakt pro pfijem objedndvek

Pisemné: VID GlassPartner s.r.o., obchodni oddéleni, U nadrazi 1297, 511 01 Turnov
Telefonicky: +420 604 272 855

E- mailem: info@vid-glasspartner.com

Bezplatny poradensky servis

Kromé vytipovdni sprdvného tvaru kotoute a jeho specifickych brusnych vlastnosti (bezplang) nabizi

poradensky servis i komplexni poradenstvi v oblastech jednotlivych technologickych krokd a celkovych technologii
2u3lechtovani skla podle potieb a zaddni objednatele. Navrzeni téchto technologickych postupi je zpoplatnéno

po dohodé s obchodnim oddglenim.

Bezplatny poradensky servis na tel. €islech: +420 604 272 855

Na e-mailu: info@vid-glasspartner.com

PrisluSenstvi diamantovych brousicich kotoutd
Obsahem katalogu je i prislusenstvi, slouzici k efekfivaimu pouzivéni a péti o ndstroje VID. Jsou to zejména
ozivovaci kameny riznych tvard a zrnitosti, upinaci pislusenstvi a nékteré dalsi pfipravky.

Servis ndstroji

V nabidce spoleénosti VID GlassPartner s.r.0. je i zakdzkova Gprava a orovndvéni novych i opotiebovanych kotoutd.
0 této sluzbé se informuite na bezplatném poradenském servisu a sluzbu objedndvejte pfimo u ohchodniho oddéleni.
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GLASSPARTNER Brousici vrstva ze syntetického diamantu s kovovym pojivem

‘ I I ’ - Uhlovy kotout
a4 F 1 B> - Uhlovy kotout s rozsitenym télem
a = - { 2 - Uhlovy kotout s vybrdnim
( I I ) - Uhlovy kotout
, & B 3 > - Uhlovy kotout s rozsitenym télem
@ I . > - Uhlovy kotout s vybrdnim
‘ I I . - Radiusovy kotout
( I I ) - Radiusovy kotout
I I I I - Obvodovy kotout
; I I E - Obvodovy ketout s vroubkovanim
, I I ‘ - Obvodovy kotout trojity
r-.%.-T - Kotout na hladinové brouseni
Ozivovaci brousky
Upinky, podlozka k upince, Stahovdk s inbus klicem,

Konus, Vrtdk trubkovy BzG1/2" 1

- Pfidavnd chladici hlava vridkd s upindnim G1/2" i
UV lepidlo Loctite 323
Podlozka pod lokty

Suroviny pro skldisky promysl|

Pokud Vdmi pozadovany néstroj neni obsahem tabulky katalogu, obrat'te se, prosim, na bezplatny poradensky servis na tel. ¢isle: +420 604 272 855 nebo na e-mail: info@vid-glasspartner.com.
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GLASSPARTNER Brousici vrstva ze syntetického diamantu s kovovym pojivem
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‘ -
Q L

1) Vy3ka diamantové vrstvy "t" je proménnd v zévislosti na hlu L a Sice kotoute "b" .

70 - 145
50 3-13 70 - 145 16-24
60 4-20 70 - 145 16 - 32
80 3-20 70 - 145 16 - 42
100 3-22 70 - 145 16 - 60
120 3-30 70 - 145 16 - 60
150 3-30 70 - 145 16 - 60
200 3-40 170 - 145 16 - 60
250 5-30 70 - 145 16 - 60
300 5-30 70 - 145 16 - 60

Uhlovy kotout s rozsifenym télem Uhlovy kotout s vybrdnim
| @D | @D

‘ 24 ‘ ‘ 2
) |

=0l BB e et =S

e | L ] &

Velikost rozsiteni/vybrani téla kotoute se provddi na zakdzku dle specifického pozadavku. Zakladni rozméry jsou stejné
jako u kotoute 1E1, navic je nutné specifikovat:

J - promér rozsireni J - promér zahloubeni
x - Sitku rozsiteni téla x - Sitku téla v misté zahloubeni
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GLASSPARTNER Brousici vrstva ze syntetického diamantu s kovovym pojivem

%% & IF D A
v L

1) Vy3ka diamantové vrstvy "t" je proménnd v zévislosti na hlu L a Sice kotoute "b" .

65 12 120

16 - 32
100 15/20 115/140 16 - 60
110 10/15/25 90-115 16 - 60
150 4-13 85-120 16 - 60

Uhlovy kotout s rozsifenym télem Uhlovy kotout s vybrdnim
| @D | @D

‘ aJ ‘ 2J
" | | ;

‘ |
T - t T . i
Velikost rozsiteni/vybrani téla kotoute se provddi na zakdzku dle specifického pozadavku. Zakladni rozméry jsou stejné

jako u kotoute 1E1, navic je nuiné specifikovat:

J - promér rozsiteni J - promér zahloubeni
x - Sitkv rozsiteni téla x - Sitkv téla v misté zahloubeni
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GLASSPARTNER Brousici vrstva ze syntetického diamantu s kovovym pojivem

| @D

|
I .
A ML

1) Vy3ka diamantové vrstvy "t" je proménnd v zévislosti na rddius "R" a 3ifce kotoute "b" .

5-20 5-90
50 6-25 5-90 16-24
60 5-30 5-90 16 - 32
80 6-30 70 - 145 16 - 42
100 10-30 5-90 16 - 60
120 13-30 7-90 16 - 60
150 12-40 7-90 16 - 60
200 9-40 8-90 16 - 60
250 16 - 30 10-90 16 - 60
300 13-40 8-90 16 - 60

- Radiusovy kotout
Brousici vrstva ze syntetického diamantu s kovovym pojivem

‘ @D

}ML

1) Vy3ka diamantové vrstvy "t" je proménnd v zdvislosti na rddius "R" a 3ice kotoute "b" .

16 - 30 15-45 16 - 42
100 18 10 16 - 60
150 12 7 16 - 60
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GLASSPARTNER Brousici vrstva ze syntetického diamantu s kovovym pojivem

I @b |

| |

IF X1

[ | T

40 4-30 5 16
50 5-30 5-10 16-24
60 10 - 30 5-10 16-24
80 10-30 8-17 16 - 42
100 5-35 5-20 16 - 60
110 10-15 5 16 - 60
120 10-40 5-12 16 - 60
150 10-40 5 16 - 60
200 10-40 5-18 16 - 60
250 10-30 5 16 - 60
290 20 - 30 5 16 - 60
300 10- 40 10 16 - 60

- Obvodovy kotout s vroubkovdnim
Brousici vrstva ze syntetického diamantu s kovovym pojivem

@D

»

|
S 8L
a

Zakladni rozméry jsou stejné jako u kotoute 1A1, navic je nutné specifikovat:

- pocet jednotlivych vrubo
- poiadovany Ghel vrubu QL
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120
150
200

Obvodovy kotout trojity

Brousici vrstva ze syntefického diamantu s kovovym pojivem

@D

1) Vyska diamantové vrstvy "t" je proménnd v zdvislosti na hlu L',

8-10
8-10
8-10
8-10
8-10

Kotou¢ na hladinové brouseni

70-100
70-100
70-100
70-100
70-100

16 - 42
16 - 60
16 - 60
16 - 60
16 - 60
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Brousici vrstva ze syntetického diamantu s kovovym pojivem

=

1
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@D

125 10 25 32

150
150
155
230
250
355

25
40
50
87,5
20/40
135

24,5

30

25

25
28/30- 35

35

20
20
27
27
80/35
51
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100 20 10
100 20 20 K80 - K320
100 20 20
100 25 10

=
materidl: korund

Ic
| s
100 50 20
150 25 6
150 25 13
150 20 20
150 30 20
150 i o K80 - K320
150 50 25
150 85 25
200 20 25
200 32 12
200 50 8
200 50 25
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podlozka pod 3roub  inbus $roub

50
56
63
80

42
42
42
42

4-30
4-40
5-35
10-30

od

@D

matka  inbus Sroub

Sroub w podlozka inbus Sroub

40
40
40

16
20
2%

5-30
5-30
5-30
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GLASSPARTNER

G1/2" l @D

L

I |
28 70*

4 85

5 85 29 70*
6 85 30 70*
7 85 32 70*
8 85 35 70*
9 85 36 70*
10 85 38 70*
11 85 40 70*
12 85 42 70*
13 85 45 70*
14 85 50 70*
15 85 55 70*
16 85 60 70*
17 85 65 70*
18 85 70 70*
19 85 72 70*
20 85 75 70*
22 85 80 70*
23 85 85 70*
24 85 90 70*
25 85 100 70*
26 70*

* Moino také 80 mm

27 70*

Pridavnd chladici hlava 61/2" ~ Zdvitové stopka G1/2" 240 mm - mozno zménit voda, emulze 12 mm
Vnitini chlazeni urychluje vridni a prodluzuje Zivonost vridku

g
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Specidlni jednoslozkové akryldtové lepidlo, rychle vytvrzujici pod UV zdfenim.

Pouiiti: lepeni a tésnéni spoji sklo/sklo nebo sklo/kov.

e lepeni sklo na sklo

e lepeni sklo na kov

o velmi vysokd rychlost vytvrzeni

o UV lepeni bifuterie, klenotd i 3perki

o neviditelné spoje pfi vyrobé dekorativnich pfedmétd, apod.

Pro brusice na kuli¢skych strojich

Materidl:
kozenkou potazend pruind podlozka
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Cerny karbid kiemiku 48C
Zeleny karbid kiemikv 49¢

lestici prasek

0/1/2N cca 10 - 300 pm
1/0N ca 0 - 250 pm
2/0N ca0-210 pm
3/0N ca 0-180 pm
FF.6 cca0-100 pm
Itdlie

50 kg

F14
F16
F20
F24
F30
F 36
F 40
F 60
F 80
F 100
F120
F150
F180
F 220
F 240
F 280
F 320
F 360
F 400
F 500
F 600
F 800
F 1000
F 1200

The Synthetic Diamond Technology

Aplikace pro ruéni dobrusovdni, lesténi skla, atd.

F 24 HRUBE
F 30
F36
F 40
F 60
F 80
F 100
F 120
F150
F 180
JEMNE F 220
F 240
F 280
F 320
F 360
F 400
F 500
VELMI F 600
JEMNE F 800
(MIKRO) F 1000
F 1200
F 1500
F 2000

HRUBE
STREDNi

STREDNi

JEMNE

VELMI
JEMNE
(MIKRO)

lestici prasek

Rakousko
25kg

lestici prasek - vysoce vykonny
prasek, vhodny pro ruéni i sirojni
lesténi uzitkového skla, zrcadel

a brylovych skel.

Francie
lestici prasek - univerzdlni prd-
Sek na lesténi fozet a fezd.
GB

Rutni lesténi olovnatého uzitko-
vého skla.
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